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ABSTRAK

Salah satu bentuk pencemaran lingkungan yang sering kita temui dan seringkali
menimbulkan masalah adalah pencemaran yang disebabkan oleh sampah.
Masalah  ini  semakin  besar akibatnya seiring dengan  makin
banyaknya penggunaan barang-barang plastik pada era modern sekarang ini.
Dengan dapat didaur ulang maka banyak potensi dari sampah botol plastik yang
masih bisa dimanfaatkan. Untuk menunjang langkah tersebut maka dibuat suatu
perancangan mesin yang sederhana untuk mengolah sampah. Mesin Pencacah
Sampah Botol Plastik ini berfungsi untuk menghancurkan sampah plastik hingga
berbentuk kepingan-kepingan kecil sehingga dapat memudahkan langkah-langkah
dalam proses pendaur ulangan.

Dengan panjang 900 mm, lebar 450 dan tinggi 800 mm, pencacah ini
digerakkan oleh motor penggerak dengan putaran 1400 rpm dan daya 1 hp yang
mana memiliki sistem kerja sebagai berikut, motor memutar pulley penggerak,
kemudian ditransmisikan ke sistem menggunakan transmisi belt untuk memutar
poros pisau iris yang berputar pada 974 rpm dan putaran dari poros ini
ditransmisikan menggunakan transmisi gear untuk memutar poros roll press yang
berputar pada 447 rpm. Motor juga dihubungkan langsung menggunakan poros
dan gear untuk memutar poros pisau potong sehingga putarannya sama dengan
motor listrik. Perhitungan dimulai dengan merencanakan transmisi yang meliputi
perencanaan pulley, belt, poros dan bantalan. Setelah itu menghitung daya yang
dibutuhkan untuk mengoperasikan pencacah ini. Hasil dari botol plastik yang
dicacah belum sesuai dengan target rancangan. Dari hasil perhitungan diketahui
bahwa kapasitas mesin yaitu 91,8 kg/jam untuk botol ukuran 1500 ml dan 47,7
kg/jam untuk botol ukuran 600 ml.

Kata Kunci : Botol plastik, pencacah, roll press, puli, bantalan



ABSTRACT

One form of environmental pollution that we often encounter and often cause
problems is the pollution caused by garbage . This problem is getting bigger as a
result in line with the increasing number of the use of plastic items in this modern
era . With recyclable so much potential from waste plastic bottles that can still be
used . To support these measures then created a simple machine design to process
waste . This Machine serves to destroy the plastic waste in to small pieces so is
ease the steps in the process of recycling.

With a length of 900 mm, width 450 and height 800 mm, this enumerator is
driven by the motor with 1400 rpm rotation and power 1 hp which has a working
system as follows, rotate the motor drive pulley, and then transmitted to the
transmission system using belt to rotate the iris blades rotating shaft at 974 rpm
and the rotation of the shaft is transmitted using a transmission gear to rotate the
press roll shaft rotating at 447 rpm. Motor also be connected directly using the
shaft and gear to rotate the cutter so that the rotation axis is equal to the motor.
The calculations begins with a transmission plan that includes planning pulley,
belt, shaft and bearings. After that, calculate power needed to operate this trace.
The results of plastic bottle enumeration is not according to the target design. The
result of the calculation is known that the capacity of the machine that is 91.8 kg/h
for 1500 ml bottle size and 47.7 kg/h for a 600 ml bottle size.

Keywords : Plastic bottle , enumerators roll press , pulleys , bearings
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