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ABSTRAK

RANCANG BANGUN MESIN BENDING PIPA

Mesin bending pipa mempunyai arti penting di industri skala kecil contohnya
seperti pada bengkel las dan aksesoris kendaraan. Karena penggunaannya dapat
membantu proses pembuatan pipa lengkung yang mana aplikasi alat ini untuk
berbagai kebutuhan salah satunya adalah untuk pembuatan kanopi atau teralis.
Proses pembuatannya meliputi beberapa tahapan, yaitu : pertama survey mesin
roll pipa yang ada di bengkel, kedua perencanaan dan perhitungan komponen
mesin pada mesin roll pipa, ketiga proses fabrikasi meliputi pembuatan rangka dan
perakitan mesin roll pipa, keempat pengujian keamanan mesin roll pipa. Salah satu
proses bending pipa untuk pembuatan kanopi atau tralis ini dilakukan secara
manual dengan menggunakan dua buah matras roll, dan dibuatnya alat ini dengan
menggunakan motor penggerak 1 hp, putaran 1400 rpm, 1 phasa dan reducer 1:60
membuat alat bending ini menjadi lebih efesien. Hasil pengujian mesin ini dapat
membengkokan pipa diameter 1 % inch dan ketebalan pipa dari 1 mm — 2mm,
diameter maksimum pipa yang telah diuji 67 cm.
Kata kunci : Bending pipa, rancang bangun, pipa, kanopi, teralis



ABSTRACT

PIPE BENDING MACHINE DESIGN

Pipe bending machines have significance in small scale
industries such as in welding workshop and vehicle accessories. Because of its use
can help the process of making curved pipes where the application of this tool for
a variety of needs one of them is to manufacture canopy or trellis. The
manufacturing process includes several stages, namely: first survey of pipe roll
machines in the workshop, second planning and calculation of machine components
on the roll pipe machine, the third fabrication process includes the manufacture of
frames and assembly of roll pipe machine, the fourth pipe roll safety machine
testing. One of the pipe bending process for canopy or tralis making is done
manually using two roll mats, and making this tool using 1 hp drive motor, 1400
rpm rotation, 1 phase and 1:60 reducer make this bending tool become more
efficient . The test results of this machine can bend pipe diameter 1 ¥ inch and
thickness of pipe from 1 mm - 2mm, diameter maximum pipe which have been tested
67 cm.

Keywords: Bending pipe, design, pipe, canopy, trellis
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