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ABSTRAK

Bermula dari sebuah ruangan kecil hingga akhirnya resmi berdiri menjadi Perseroan Terbatas (PT),
PT. Solo Manufaktur Kreasi (SMK) atau yang lebih dikenal dengan branding Esemka pada awalnya
merupakan sebuah produksi rakitan mobil oleh beberapa siswa SMK di Indonesia. Mobil rakitan ini
kemudian menjadi topik hangat yang dibicarakan masyarakat dan semenjak saat itu, SMK Indonesia
pun mengembangkan beberapa mobil lainnya. Setelah melewati rangkaian tahap pengujian mobil, PT.
Esemka berhasil mendapatkan perijinan produksi dan akhirnya PT. Esemka juga mengembangkan
beberapa tipe mobil tambahan berupa mobil angkutan berpenumpang banyak sejenis minibus. Mobil
jenis ini akan dipasarkan secara massal pada tahun yang akan datang. Saat ini, PT. Esemka sedang
mendirikan pabrik untuk menunjang pembuatan dan perakitan mobil beserta komponennya di
Kabupaten Boyolali.

Menyusul antusiasme masyarakat yang semakin besar akan produksi mobil Esemka, dibutuhkan
adanya tempat pabrikasi yang dapat mendukung proses produksi mobil massal dari PT. Esemka.
Dengan begitu, PT. Esemka dapat terus memproduksi mobil untuk memenuhi kebutuhan mobil
masyarakat Indonesia di masa yang akan datang.

Metode yang digunakan dalam penyusunan laporan ini adalah metode deskriptif, dokumentatif, dan
komparatif dimana penyusunan dilakukan dengan mengumpulkan data, menjelaskan, dan
menjabarkan terhadap informasi terkait perencanaan dan perancangan Pengembangan Pabrik PT.
Esemka Surakarta serta dokumentasi di lapangan. Hasil yang didapat dari penyusunan laporan ini
adalah program ruang, serta sistem strukur dan utilitas yang akan digunakan sebagai acuan dalam
desain pabrik.

Kata Kunci : PT. Solo Manufaktur Kreasi, Esemka, Surakarta
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