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RINGKASAN 
 
 Digester merupakan alat utama pada proses pembuatan pulp. Alat ini 
sebagai tempat atau wadah dalam proses delignifikasi bahan baku industri pulp 
sehingga didapat produk berupa pulp. Untuk mengolah ampas tebu (bagasse) untuk 
menjadi pulp dapat digunakan alat digester yaitu merupakan alat utama pada proses 
pembuatan pulp.  Alat ini sebagai tempat atau wadah dalam proses delignifikasi 
bahan baku industri pulp sehingga didapat produk berupa pulp. Dalam hal ini 
diperlukan pengujian pada alat digester dalam membuat pulp sebagai bahan untuk 
pembuatan kertas. 
 Ampas tebu (bagasse) adalah hasil samping dari proses ekstraksi 
(pemerahan) cairan tebu. Dari satu pabrik dihasilkan ampas tebu sekitar 35-40% 
dari berat tebu yang digiling. Namun, sebanyak 60% dari ampas tebu tersebut 
dimanfaatkan oleh pabrik gula sebagai bahan baku, bahan baku untuk kertas, bahan 
baku industri kanvas rem, industri jamur dan lain-lain. Ampas tebu (Bagasse) 
mempunyai komposisi yang hampir sama dengan komposisi kimia kayu daun lebar, 
kecuali kadar airnya. Komponen utama ampas tebu antara lain fiber (serat) sekitar 
43-52%, air 46-52%, dan padatan terlarut 2-3%. Syarat bahan baku yang dapat 
dijadikan pulp dan kertas adalah bahan baku yang mempunyai serat yang panjang, 
luas dengan kadar hemiselulosa tinggi dan ampas tebu memiliki syarat tersebut.  
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