
57

UNIVERSITAS DIPONEGORO

PERENCANAAN/PEMBUATAN ALAT LAS POTONG PORTABLE

TUGAS AKHIR

INDRAWAN MAULANA ADIGUNA

210500112060036

FAKULTAS TEKNIK

PROGRAM DIPLOMA III TEKNIK MESIN

SEMARANG 2015



HALAMAN PERNYATAAN ORISINALITAS

Tugas Akhir ini adalah hasil karya saya sendiri,

dan semua sumber baik yang dikutip maupun yang dirujuk

telah saya nyatakan dengan benar.

NAMA : INDRAWAN MAULANA
ADIGUNA

NIM : 21050112060036

Tanda Tangan :

Tanggal :



SURAT TUGAS



HALAMAN PENGESAHAN

Tugas Akhir ini diajukan oleh :

NAMA : INDRAWAN MAULANA ADIGUNA

NIM : 21050112060036

Program Studi : PSD III TEKNIK MESIN

Judul Tugas Akhir : Perencanaan/Pembuatan Alat Las Potong Portable

Telah berhasil dipertahankan di hadapan Tim Penguji dan diterima sebagai
bagian persyaratan yang diperlukan untuk memperoleh gelar Ahli Madya
pada Program Studi Diploma III Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas
Diponegoro.

TIM PENGUJI

Pembimbing : ……………………………………….(…………….)

Penguji : ……………………………………….(…………….)

Penguji : ……………………………………….(…………….)

Semarang,

Ketua PSD III TEKNIK MESIN

Bambang Setyoko,ST,M.Eng

NIP.196809011998021001



HALAMAN PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI
TUGAS AKHIR UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

Sebagai sivitas akademika Universitas Diponegoro, Saya yang bertanda tangan
dibawah ini:

Nama : INDRAWAN MAULANA ADIGUNA

NIM : 21050112060036

Jurusan/Program Studi : PSD III Teknik Mesin

Departemen :

Fakultas : Teknik

Jenis Karya : Tugas Akhir

demi pengembangan ilmu pengetahuan, menyetujui untuk memberikan kepada
Universitas Diponegoro Hak Bebas Royalti Noneksklusif (Non-exclusive
Royalty Free Right) atas karya ilmiah saya yang berjudul:

PERENCANAAN/PEMBUATAN ALAT LAS POTONG PORTABLE.

beserta perangkat yang ada (jika diperlukan). Dengan Hak Bebas Royalti /
Noneksklusif ini, Universitas Diponegoro berhak menyimpan, mengalih
media/formatkan, mengelola dalam bentuk pangkalan data (database), merawat
dan mempublikasikan tugas akhir saya selama tetap mencantumkan nama saya
sebagai penulis/pencipta dan sebagai pemilik Hak Cipta.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya.

Dibuat di : Semarang

Pada tanggal :

Yang Menyatakan

INDRAWAN MAULANA ADIGUNA

21050112060036



MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO

 “ Belajar,berusaha,dan berdoa adalah kunci sukses keberhasilan.”

 “Teruslah berusaha dan jangan menyerah dalam situasi sesulit apapun agar

menjadi lebih baik di hari esok”

PERSEMBAHAN

Laporan ini dipersembahkan kepada:

1. Bapak dan Ibu yang menyayangi dan mendoakan demi keselamatan dan

keberhasilan saya.

2. Saudara dan  keluarga yang telah mendukung dan memberikan doa hingga

Tugas Akhir ini selesai.

3. Sri Mulyani yang selalu menemani dan menyemangati saya setiap hari.

4. Teman-teman satu kelompok, Kevin Aner Setiawan, Riska Dedi Iswanto,

Bagus Taufan Widya Purnama, dan Mohammad Zaenuri yang telah bekerja

sama dalam menyelesaikan Tugas Akhir ini.

5. Teman-teman PSDIII Teknik Mesin UNDIP angkatan 2012 yang sudah

menjadi keluarga saya di tingkat pendidikan universitas.



KATA PENGANTAR

Puji Syukur kehadirat Allah SWT atas segala rahmat dan hidayah – Nya

sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan Tugas Akhir.

Laporan Tugas Akhir ini diajukan sebagai salah satu syarat untuk

memperoleh gelar Ahli Madya pada Program Studi Diploma III Teknik Mesin,

Fakultas Teknik, Universitas Diponegoro.

Penulis mendapat banyak saran, bimbingan, serta bantuan dari berbagai

pihak selama menyelesaikan Laporan Praktek Tugas Akhir ini. Untuk itu penulis

mengucapkan terima kasih khususnya kepada :

1. Ir. H. Zainal Abidin, MS. selaku ketua Program Studi Diploma III

Fakultas Teknik Universitas Diponegoro Semarang.

2. Bambang Setyoko,ST,M.Eng selaku Ketua Program Studi Diploma  III

Teknik Mesin,   Fakultas Teknik, Universitas Diponegoro.

3. Ir. H. Murni MT, selaku dosen pembimbing Tugas Akhir.

4. Staf pengajar  dan teknisi pada Program Studi Diploma III Fakultas

Teknik Jurusan Teknik Mesin Universitas Diponegoro yang telah

banyak memberikan arahan.

5. Teman-teman satu kelompok, Kevin Aner Setiawan, Riska Dedi

Iswanto, Bagus Taufan Widya Purnama, dan Mohammad Zaenuri yang

telah bekerja sama dalam menyelesaikan Tugas Akhir ini

6. Teman-teman angkatan 2012 Program Studi Diploma III Teknik Mesin

UNDIP yang telah membantu menyelesaikan laporan ini.



Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna. Untuk itu

penulis sangat menghargai kritik dan saran yang membangun untuk kesempurnaan

dari laporan ini.

Akhirnya penulis berharap Laporan Tugas Akhir ini dapat bermanfaat bagi

penulis dan para pembaca.

Semarang, September  2015

Penulis



PERENCANAAN/PEMBUATAN ALAT LAS POTONG PORTABLE

Alat las potong portable merupakan salah satu jenis alat potong logam yang
membutuhkan kalor dalam jumlah banyak, karena memanfaatkan reaksi kimia
berupa gas dari campuran oksigen dan asetilen. Proses pemotongan logam dilakukan
dengan cara memanaskan logam sampai mendekati titik cair kemudian ditekan
dengan semburan gas pada tekanan tertentu, sehingga logam yang akan mencair
tersebut terbuang dan logam terpotong. Tujuan dari penyusunan tugas akhir ini
adalah untuk menerapkan IPTEK yang didapat dari perkuliahan baik secara teori
maupun praktek serta membuat alat las potong yang bisa dipindahkan ke satu tempat
ke tempat yang lain dan mudah dioperasikan. Metodologi yang digunakan yaitu studi
literatur, perancangan dan mendesain alat las potong portable, pemilihan alat dan
bahan, pembuatan alat las potong portable, pengujian dan pengambilan data,
bimbingan dengan dosen pembimbing. Berdasarkan hasil analisis data didapatkan
nilai kecepatan rata-rata potong alat las potong portable pada pemotongan plat besi
dengan tebal 5 mm adalah 0,26cm/detik untuk pemotongan melintang dan 0,299
cm/detik untuk pemotongan membujur. Semakin tebal plat besi,semakin lama
kecepatan yang dibutuhkan dan semakin besar kalor serta tekanan gas yang
digunakan dalam proses pemotongan.

Kata kunci: Alat las potong, alat las potong portable



PLANNING / MANUFACTURE WELDING CUTTING TOOL PORTABLE

Welding cutting tool portable is one type of metal cutting tools which require
heat in large quantities, because it utilizes a chemical reaction in the form of a gas
mixture of oxygen and acetylene. Metal cutting process is carried out by heating the
metal to near melting point and then pressed with a blast of gas at a certain pressure,
so that the metal will melt the metal is wasted and clipped. The purpose of this thesis
is to apply science and technology gained from lectures both in theory and practice
as well as make welding cutting tool can be moved to one place to another, and easy
to operate. The methodology used is the study of literature, design and design-piece
portable welding tools, selection tools and materials, the manufacture of portable
cutting tool welding, testing and data retrieval, guidance with the supervisor. Based
on the analysis of data obtained values average speed of cut pieces of portable
welding tool in cutting iron plate with a thickness of 5 mm is 0,26cm / sec for
transverse cutting and 0.299 cm / sec for longitudinal cutting. The thicker the iron
plate, the longer the speed required and the greater the heat and pressure of the gas
used in the cutting process.

Keywords: cutting welding equipment, welding cutting tool portable
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