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Abstrak

Uji lengkung merupakan salah satu jenis pengujian bahan yang dilakukan
untuk mengetahui sifat mekanik suatu bahan teknik. Di DIl Teknik Mesin memiliki
alat uji bending dengan system dongkrak manual, dengan dongkrak manua maka
daya yang dihasilkan dongkrak tergantung pada manusia yang menekannya.
Modifikasi alat uji bending ini dilakukan untuk mengganti sistem kerja aat uji
bending terahulu yang menggunakan dongkrak manual menjadi sitem mekanik
hidrolik dengan gear pump dan penggerak motor listrik. Pengujian terhadap bahan uji
besi cor dengan empat variasi dimensi yaitu 50x5x15 mm, 50x4x15 mm dan 50x5x10
mm, 50x4x10 mm, dan metode yang digunakan dalam pengujian ini adalah three
point bending dan four point bending. Data tekanan dongkrak, simpangan dan waktu
penekanan diambil hingga spesimen/benda uji mendapatkan tekanan maksimal dari
gaya tekan hidrolik.

Hasil pengujian menunjukkan bahwa dimensi benda uji mempengaruhi gaya
tekan yang terjadi pada saat pengujian. Semakin kecil dimensi yang di uji maka
semakin kecil pula gaya tekan yang di timbulkan. Pada saat melakukan bending test,
nilai rata-rata flexural strength yang didapatkan dengan menggunakan metode trhee
point bending sebesar 63,27 kg/mm? sedangkan untuk four point bending adalah 52,9
kg/mm?>.

Kata Kunci: Bending test, three point bending, four point bending,
flexural strength, dimens



Abstract

Bending Test is material testing to determine the mechanical properties of a material.
Avaiable bending test equipment in Diploma Il mechanical engineering faculty of
engineering Universitas Diponegoro use hydrolic manual jack driving, the generated
power depending on compressive force from the user. This Modified Bending Test
change the previous Bending Test equipment working system use hydrolic manual
jack driving to hydrolic mechanic system with gear pump and dynamo. Testing of
cast-iron material with 4 different dimension is 50x5x15 mm, 50x4x15 mm, 50x5x10
mm, and 50x4x10 mm, using three point and four point bending method. Data of
pressure jack, deviation, and pressure timing collect until the material obtain
maxi mum pressur e from hydrolic pressure.

Testing results show the dimention of material affect the pressure value at the time of
testing. The smaller the dimention of material test, the smaller pressure value
obtained. While do the bending test, average flexural strength value collected from
three point bending method is 63,27 kg/mm?. four point bending method is 52,9
kg/mn?

Key word: Bending test, three point bending, four point bending,
flexural strength, dimention
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