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ABSTRAK

Centrifugal casting adalah metode pengecoran yang dapat menutupi
kelemahan gravity casting. Gaya sentrifugal yang dihasilkan oleh putaran cetakan
akan menyebabkan logam cair yang dituang terdorong menjauhi sumbu putar
menuju jari-jari terjauh cetakan dan akan mengisi rongga cetakan lebih sempurna
sehingga produk yang dihasilkan lebih sempurna. Aluminium banyak digunakan
dalam industri cor seperti pembuatan komponen otomotif dan komponen yang
lainnya, karena aluminium mempunyai banyak sifat yang menguntungkan,
diantaranya aluminium mempunyai ketahanan korosi dan hantaran listrik yang baik
dan sifat-sifat yang baik lainnya sebagai sifat logam. Tujuan dari penulisan tugas
akhir ini adalah agar mahasiswa mampu mendesain mesin centrifugal casting,
menghasilkan mesin centrifugal casting dan mengetahui kinerja mesin centrifugal
casting.

Metodologi yang diterapkan memiliki empat poin utama yaitu mendesain
mesin centrifugal casting, manufaktur mesin , uji coba pengecoran, dan uji coba
performa. Perancangan Mesin Centrifugal Casting Aluminium dilakukan mulai dari
proses perancangan sampai pembuatan gambar kerja dengan spesifikas umum pada
rangka mempunyai dimensi panjang 800 mm, lebar 500 mm, tinggi 450 mm dan
motor listrik yang digunakan untuk memutar cetakan liner sebesar 1 HP 3 phase
dengan kecepatan putaran maksimum 1450 rpm.

Hasil dari uji coba pengecoran kinerja mesin ini dapat beroperasi dengan
baik, saat proses berlangsung tidak terjadi speed drop atau penurunan kecepatan
putaran mesin. Jadi mesin ini memiliki daya motor yang cukup untuk melakukan
proses pengecoran.

Kata kunci : Centrifugal, Casting, Aluminium.



ABSTRACT

Centrifugal casting is a method of casting that can mask the weakness of
gravity casting. Centrifugal force generated by the rotation of the mould will cause
the molten metal poured pushed away from the axis of swivel towards the longest
fingers prints and will fill the mold cavity more perfectly so that the resulting product
is more perfect. Aluminium is widely used in industries such as the manufacture of
cast components and other automotive components, since aluminum has many
beneficia properties, such as aluminum and corrosion resistance can have the power
of good and the good properties as properties of the metal. The purpose of writing
this fina task is to make the student capable of designing an engine centrifugal
casting, centrifugal casting machines produce and know the performance of the
centrifugal casting machine.

The applied methodology has four main points, namely centrifugal casting
machine designing, manufacturing machinery, foundry, test and trial performance.
Design of Centrifugal Casting Machine Aluminum done ranging from process design
to the making of images work with General specifications in order to have the
dimension of length 800 mm, width 500 mm, height 450 mm and the electric motor
is used to rotate the mold liner of 1 HP 3 phase with maximum spin speed of 1450
rpm.

The results of a test casting performance of this machine can operate
properly, the process does not occur when the speed of the drop or decrease the
speed of rotation of the engine. So this machine has motor power is enough to do the
casting process.

Keywords: Aluminium, Casting, Centrifugal.
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