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ABSTRAK

Dalam dunia perkapalan, purifier sangat dibutuhkan untuk memisahkan air
didalam bahan bakar.Purifier dapat berputar menggunakan daya dari motor yang
disambung dengan Safety Joint. Safety Joint merupakan komponen dari purifier
yang memiliki umur pendek yakni berkisar 6 bulan pemakaian. Safety Joint
berfungsi sebagai pengaman saat terjadi beban berlebih. Tujuan dari penelitian ini
adalah mengetahui mekanisme kegagalan Safety Joint dan mengetahui karakteristik
(struktur dan sifat) Safety Joint. Metode penelitian yang digunakan adalah dengan
melakukan survei dikapal disertai dengan studi literatur dan juga bimbingan oleh
dosen pembimbing. Dari hasil survei dan bimbingan oleh dosen pembimbing,
dilakukan proses analisa kegagalan yang meliputi pengamatan visual, pengujian
komposisi kimia, pengujian kekerasan, pengujian mikrografi. Dari pengujian
diperoleh hasil pengamatan visual Safety Joint mengalami kegagalan saat terjadi
beban berlebih yang didukung hasil pengujian kekerasan dan mikrografi. Dengan
pengujian kekerasan diperoleh nilai 74,1 HRB untuk arah x, 73,6 HRB untuk arah
y, 80,8 HRB untuk arah melingkar. Untuk analisa tegangan diperoleh tegangan
maksimal dari Safety Joint sebesar 41,6 MPa dan tegangan dari Safety Joint sendiri
sebesar 62,5 MPa. Maka disimpulkan Safety Joint mengalami kegagalan saat

terjadi beban berlebih.

Kata kunci : Safety Joint, Pengamatan visual, Pengujian kekerasan, Pengujian

struktur kimia, Pengujian mikrografi
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ABSTRACT

On ship, purifier can use to break up water in fuel. Purifier works use power
of motor who join with Safety Joint. Safety Joint is component of purifer has short
lifetime about 6 month can use. Safety Joint use for safeguard when purifier work
overload. The direction of this research is know the mechanism failure analyse of
Safety Joint and know caracteristic of Safety Joint. The research method used is
doing survey in middle class industries along with literary study and guidance from
the lecture. From the survey and guidance, doing analyse failure proccess such as
visual analyse, chemical composition testing, hardness testing, micrografi testing.
The result of testing is Safety Joint failure cause purifier work overload, it seen
from visual analyse, hardness testing, and micrografi testing. From hardness
testing, we get 74,1 HRB from x-direction, 73,6 HRB from y-direction, and 80,8
HRB from circular direction. From stress analyse, we calculate maximum stress
and get 41,6 MPa and the stress body of Brass is 62,5 MPa. The conclution is
Safety Joint failure when the purifier works overload

Keywords : Safety Joint, visual analyse, hardness testing, chemical composition

testing , and micrografi testing
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Notasi

Tmax

Ty

NOMENKLATUR

Keterangan
Jari-jari
diameter
Inersia Material
Torsi
tegangan
tegangan maksimum

tegangan benda

Dimensi
mm
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mm?*
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MPa
MPa
MPa
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