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ABSTRAK

Erosion corrosion adalah proses perusakan lapisan film pada permukaan
material dengan gaya mekanik dari fasa kedua seperti padatan, gas, dan lain-lain.
Bentuk korosi ini lazim sekali dijumpai di lingkungan industri seperti : industri
perkapalan, perminyakan, dan industri — industri kontruksi logam.

Dalam tugas akhir ini dimaksudkan untuk memahami fenomena Erosion
corrosion secara teoritis dalam material dan mengkaji pengaruh kecepatan fliuda air laut
terhadap Erosion corrosion baja tahan karat 4 304 dan baja karbon medium, sehingga
- dapat mengetahui pengaruh media korosi terhadap laju korosi, lamanya waktu terjadi
' korosi erosi dan struktur serta kompoisi kimia dari material uji. Pengujian ini dilakukan
menggunakan alat uji korosi erosi yang berupa sistem aliran tertutup. Alat uji ini terdiri
dari pompa, tangki air, pipa sebagai penyalur aliran, dan tempat untuk meletakan
material uji. Prinsip kerja alat wji ini adalah mengalirkan fluida agar mendapatkan
- gesekan dengan material uji. Gesekan yang diberikan berupa kecepatan yang berasal
dari pompa. Kondisi korosif dapat dihasilkan dari fluida yang digunakan dalam
‘ pengujian. Analisa SEM dan EDS dimaksudkan untuk mengamati perubahan strukur
kimia spesimen uji setelah terjadi korosi erosi pada proses pengujian.

Dari hasil yang diperoleh dari pengujian korosi erosi yang dilakukan, baja tahan
karat 4 304 lebih lama terjadi korosi erosi dibandingkan dengan baja tahan karat
medium. Ini dapat dilihat dari hasil perhitungan laju korosi, dimana baja tahan karat 4
304 laju korosinya 2,66 mpy dan baja karbon medium laju korosinya 12,846 mpy. Dari
pengujian kekerasan dapat dilihat juga bahwa baja tahan karat 4 304 tidak mengalami
penurunan kekerasan pada daerah terkorosi dan untuk baja karbon mengalami penurun
kekerasan yang signifikan. Untuk hasil SEM+EDS, baja karbon medium terlihat sangat
jelas daerah korosi erosi dan untuk baja tahan karat 4 304 tidak terlalu banyak kelihatan
korosi erosinya.

Kata kunci : Erosion corrosion, A 304, SEM + EDS.
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ABSTRACT

Erosion corrosion is the process of film layer impingement damage on material
face by second phase mechanical force such as solid, gas etc. This form of corrosion
monly found in industrial environment such as: shipping industry, oil industry, and
metal construction industry.

The objective of this thesis is to give theoretical understanding of Erosion
osion phenomena on material and to study the effect of seawater fluid velocity on
erosion corrosion of stainless steel A 304 and medium carbon steel, to find out the
effect of corrosion media on corrosion rate; the time corrosion erosion happened; and
the structure and chemical composition of the specimen. These experiments are applied
wsing closed-system corrosion erosion experimental instrument. This instrument
. consists of pump, water tank, flow pipes and specimen post. The working principle of
this instrument is to drain fluid to obtain collision on the specimen. Collisions are given
s the Jorm of speed that comes from the pump. Corrosive conditions can be generated
- from the fluid. SEM and EDS analysis test is intended to observe changes in the
chemical structure of the test specimens after corrosion-erosion occurs during testing
process.

From the results obtained from the erosion corrosion test, stainless steel A 304
has longer erosion corrosion than medium stainless steel. It can be seen from the results
of the corrosion rate calculation, where stainless steel A 304 corrosion rate is 2.66 mpy
and medium carbon steel corrosion rate is 12.846 mpy. From hardness lest, it can be
seen also that the stainless steel A 304 does not experience any decrease in hardness
value on its corrosion region while there is a significant decrease of hardness on
medium carbon steel. For the SEM + EDS results, there is obvious erosion corrosion
region on medium carbon steel and for stainless steel A304 is obvious not too much

erosion corrosion.

Keyword : Erosion corrosion, Stainless steel A 304, SEM + EDS.
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NOMENKLATUR

ol Definial Satuan
A luas permukaan (i)
- d diameter (i)
u panjang (in)
t lama waktu percobaan (jam)
Q debit ({/sekon)
o kecepatan (m/sekon)
p densitas logam (gram/cm®)
B viskositas (kg/m®)
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