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c = harga satuan masing-masing bahan baku
Ce = biaya penyimpanan

Co = biaya pemesanan

D = tingkat permintaan

D = tingkat permintaan rata-rata

I - ‘besar pemesanan maksimum

k = faktor pengaman

LT  =waktu tunggu

Q = jumlah / kuantitas pemesanan

Q* = jumlah / kuantitas pemesanar: optimal
ROL = besar pemesanan ulang

ROP = titik pemesanan ulang

SS = persediaan pengaman
T = waktu antara dua pemesanan
T* = waktu pemesanan maksimum

TIC  =total biaya inventory
TIC* = total biaya inventory optimal
o, = standar deviasi

= kali
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