BAB I

PENDAHUL.UAN

Fengendalian proses ;m@rupakan salah satu wsaha
Cuntuk  menemukan faktDFHfaktbr penyebab vang menyvebabkan
kurang 1ancérnya fungsli dalam proses prmdukﬁif Fengurangan
Variab&litaﬁ ind  dapat dilakukan dengan methode Grafik
‘Eengéndali. |

Unﬁuk menentukan baﬁas pengendali kita ﬁerlukaﬁ
taksiran 5uatu‘ parameter yvaitu interval antara dua
statistik yaﬁg dengan probabilitas tertentu memuat nilai
sebenarnya parameter itu. Untuk membuat pendugaan interval
terlehih dahulu kita tentuka% besarnya koefesien keyakinan
L-ata Untuk'm %‘Dg0027 bata%Zpengendali varg kita paroleh
adalahﬂ'batas pengendali I éigmaQ Kita mengambil batas
pangendali Sigmé'ini'gtas ﬁasar hahwa batas ini membeiri-
Ikaﬁ fasil yang baik dalam praktek.

Gr%fik Fengendal i dgpét dibedakan menjadi 2, Yaitu
Crafik Fengendali Pangukuran;dan Grafik Fengendali sifat.
CApabila bekerda dengan satu karakteristik lkualilas vyang
diperoleh dari hasil pengukﬁran atauw perhitungan, dapat
digunakan Grafik Fengendali pengukuran atauw Grafik Fengen—
dali Bifat. B

Untuk  banyak keadaaﬁ yarg terdiri dari  beberapa
variébel Y ang saling bérhubumgan s yang memer lukan
p@ngendalian SRCHITA ber%ama%sama dapat digunakan " Ellips

Fengendali ataw Grafik F@ngeﬁdali Hotelling TZ




Untuk melihat suatu grafik pengendali terkendali

ataﬁ tidak dapét digunakah aﬂaliﬁiﬁ pola grafik pengenda-
li. "Bila tidéh terdapat pmla"pula gistematis sep@rti
putafan grafik pengendali, pélé campuran, pergeseran dalam
fiﬁgkat.'prmsaé, trend, Etraﬁifikasi dar tidak ada titik
YaINg 'jatuh-3ﬂiéta5 ataw dibsawah grafik pengendali,  kita
5impulkén prmﬁeé'ferkendali gtatistik.

Dalam pénﬁliﬁan ini dibagi menjadi 7 BAB. RBAR Il
'menjelasan gambaran secara? umin mengenal pengendaliaﬁ
proOses daﬁ BAR saianjutnfa ﬁébagai pokok bahasan, dan BAR
terakhir adalah kesimpulan.

BAR 11T membaﬁas tuju%m'pengendalian proses, grafihk
pengendali pengukuran X dan'ﬁ dan grafik pengendali sifat
Fodan U, untuk suatu produk dimaha tipe kerusakan terdiri
behberapa jenis dapat diguhakén sistem kerusakan.

Dalam BAER IV, dibi&arahan masalabh pengendal ian
secara bersama sama (dua atag lebih) wvariabel yang saling

herbubungan  dengan  menggunakan ellips pengendali atau

grafik pengendali }-ic:w;-.",'l:.fsel1.i.ru_:_15"!":‘:i

BAR V, dalam bab ini merupakan wii parameter proses
yaitu mean . dan varians prmées apakah  mean Qan varians
proses terﬁendali pada nilai standarnya. Untuk menentukan
ukuranl sampel diguﬁahaﬁ kurva karaktristik operasi .
Sehelum  melangkab  lebih jaﬂh dalam pengendalian  proses
per L - diselidiki hentuk @istribuﬁi yvanyg ada dengan
manqgmnakmﬁ test kecocokan gistribusi.

BaR VI, membahas Lasus pengendalian proses pada
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Demikianlah penjelaéan serta ringkasan ini dari
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meﬁgetahui. lebih jalasn?a kami parsilahkan antuk

membacanya.






