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HASIL PENGUKURAN KETEBALAN

aisi-1 sisi-2
1 T b
2 15 em 2
3 1 3
— 10 cm—
Rapat Waktu Ketebalan
No. (ﬁ%;z) (menit) |[sisi-1  sisi-2
5,21 5,72
1 1 20 3,83 4,34
4,56 5,58
T = 4,85 % 0,29
6,42 3,75
2 1 4,53 3,85
3,37 4,12
T = 4,34 + (Q,44
20,95 22,44
3 4 20 19,189 17,85
20,41 18,22
T = 20,01 = 0,68
21,32 i7,49
4 4 20 22,15 18,76
19,04 20,00
T = 19,986 £ 0.857
29,54 32,28
5 S 20 21,96 20,89
23,82 30,83
T = 26,55 = 2,00
33,09 28,03
6 8 20 28,52 24,38
27,11 25,75
T = 27,98 £ 1,24
39,04 35,08
7 9 20 32,89 28,01
41,19 31,71
T = 34,67 £ 1,98
30,77 46,34
8 9 20 36,31 33,69
49,59 40,00

T = 39,4d £ 2,99




Lanjutan :

7,37 7,15
9 10 5,88 4,04
7,50 4,66
T = 6,10 % 0,61
8,16 7,01
10 10 5,70 4,55
5,96 6,68
T = 6,01 £ 0,35
11,13 | 11,66
11 20 11,25 9,41
: 10,87 7,80
T = 10,37 £ 0,60
12,18 | 10,02
12 20 11,31 | 10,58
12,26 | 10,95
T = 11,23 % 0,36
i8,87 | 19,73
13 30 17,20 | 18,81
18,65 | 18,10
T = 18,56 % 0,35
19,02 | 17,27
14 30 18,35 | 18,18
18,07 | 17,25
T = 18,02 % 0,28
28,30 26,18
15 40 24,68 25,45
25,74 25,25
T = 25,60 % 0,25
25,87 24,17
16 40 24,05 23,14
25,19 14,24
T = 24,11 £ 0,27




1. Perhitungan Berat Endapan (G)

waktu

Arus Waktu |Berat sebelum|{Berat sesudah Berat
{(Ampere)] (detik) pelapisan pelapisan endapan
(gram) = A {gram) = B {(gram) = G
9 600 124,8183 126,7631 1,9448
124,81865 126,7627 1,9462
9 1200 124.6230 128, 33862 33,7132
124,6244 128, 335858 33,7132
9 1800 123,3719 128,9324 5,5605
123,3721 128,9324 5,5603
9 2400 122,4080 129,9213 7,5133
122,4100 129,9205 7,5105
12 1200 123,2156 128,3583 5,1427
123,2154 128,3585 5,1431
i8 1800 124,4793 132,0388 77,5597
124,4793 132,03885 77,5551
B¥s. |, Ats
2 . 2
. . . _ (A - A)
Sg dan S5 dicari dengan : S; atau Sx -.///n=1 n
2(2 - 1)
G=B-A
2 z
S- = ag 3G _ 2 2
= +
. Perhitungan Berat Menurut Teori (Gth)
Gy =-l§%6%- = berat ekivalen :-ligéég—
= arus




. Perhitungan Efisiensi Katoda (&)

e = é% % 100% ' G = berat endapan nyata
th Gth: berat endapan secara teori
- - 2 "2'
s ) [ s
aG aGth LhJ

Didapatkan : £ % S; . sebanyvak 6 buah.
Yaitu : 1. (61,8 = 3,4)%

2. (59,6 * 3,3)%

3. (58,9 * 3,3)%

4, (59,7 * 3,33%

5. (61,3 % 2,6)%

Untuk mencari efisiensi katoda () vang terboleh
jadi adalah dengan menggunakan harga rata-rata berbobot
agar mempunyai kebolehjadian vyvang maksimum, yvaitu

dengan rumus :

g >
- E k s 1

z = k=1 2 p»

S_k k=1 S_ z

“x

3 3 ) s 1 12
e b3 5
k=1 &

k

Sehingga kebolehjadian vang maksimum untuk
efisiensi katoda dan deviasi standarnya adalah

(60,4 £ 1,4)%
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Yth. Dekan Fak. MIPA UNDIP
di '
Semarang

Dengan hormat,

1. Dengan ini diberitahukan bahwa Mahasiswa Fak. MIPA UNDIP
| Semarang a.n :

] Nama : JULT WULANDART
‘ NIM : J. 401880162
Jurusan ¢ “Fisika

telah melaksanzkan Penelitian di PT. Industri Pesawat Terbang
Nusantara Bandung tentang " Analisa Kegagalan proses Cadmium
Plating ditinjau dari Thickness, Addherence dan Corrosion
Resistance ", dari ‘tanggal 01 September 1993 sampai dengan
tanggal 23 Desemwber 1593,

2. Demikian mohon rmenjadikan periksa,

A.n S.E.V.P PRODUCTION






