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RINGKASAN

Elektroplating adalah proses pelapisan logam dengan logam lain
secara elektrolisa. Tujuannya untuk melindungi logam yang mudah
rusak karena udara (korosi) dengan logam vyang lebih tahan
karat.

Menurut hukum Faraday, massa zat yang terbentuk selama elektro-
lisa berbanding lurus dengan jumlah listrik yang mengalir.
Pengertian jumlah listrik yang mengalir dalam hukum Faraday
tersebut sama dengan coulomb/96500, yaitu besarnya arus yang
mengalir dalam amper dikalikan dengan waktu dalam detik dibagi
96500. Dari pengertian di atas timbul suatu permasalahan seba-
gai berikut

Apakah ada hubungan antara massa zat yang terbentuk dengan
waktu dalam proses elektroplating ?

Bagaimana hubungan antara massa zat yang terbentuk dengan waktu

dalam proses elektroplating ?

Tujuan penelitian ini adalah ingin mengetahui bagaimana
hubungan antara massa 2zat yang terbentuk dengan waktu dalam
proses elektroplating, menerapkan hukum Faraday dalam proses
elektroplating, memperoleh pengalaman langsung tentang pelapi-

san suatu logam dengan logam lain.

Metode penelitian yang dipergunakan adalah metode eképerimen
dengan analisa statistik inferensi. Data diambil dari hasil
pengukuran percobaan di laboratorium, dengan 10 kali percobaan.
Data yang telah diperocleh dari pengukuran tersebut dianalisa
untuk melihat korelasinya, dengan formula distribusi sampling
r, dan uji hipotesa menggunakan distribusi sampling t dengan

taraf kepercayaan 95 %. Sedangkan untuk mengetahui bagaimana



hubungannya antara massa zat yang terbentuk dengan waktu dalam

proses elektroplating menggunakan persamaan regresi Y = a + b X

Dari analisa data yang dilakukan diperoleh hasil r = 0,998865,
t = 59,32983, dan persamaan regresi ¥ = 0,01456 + 0,00010 X
untuk arus 1 amper. Sehingga dapat disimpulkan sebagai berikut:
o Ada hubungan yang positip antara massa zat yang terbentuk
dengan waktu dalam proses elektroplating.

o) Bila X adalah waktu dalam detik dan Y adalah massa zat yang
terbentuk dalam gram, maka persamaan reéresi dari hubungan
massa zat dengan' waktu, dimana menggunakan arus 1 A adalah

Y = 0,01456 + 0,00010 X.

o Makin lama waktu yang dipergunakan untuk elektroplating,

maka semakin banyak zat yang melapis.

Adapun saran-saran yang diberikan oleh tim peneliti sebagai
berikut

o Untuk memperpendek waktu dalam proses elektroplating,
pergunakanlah sumber arus yang menghasilkan kuat arus yang
besar.

o Untuk memperoleh hasil yang baik dalam proses elektroplat-
ing Jjangan menggunakan CuSO4 teknis, tetapi gunakanlah CusOy
murni . |

o Pembersihan bahan yang akan dilapisi harus benar-bhenar

bersih supaya tidak mudah mengelupas.



SUMMARY

Electroplating is a process of metal lining by electrolysis. It

is used to protect corrodeble metal with uncorrodeble metal.

According to Faraday law, the mass of matter which is formed

during the electrrolysis process is proporsional to the total

electricity in coulomb/96500. That is total current flow in -

ampere multiplied by the period in second and divided by 96500,
From the above exﬁlanation, there are problems as follow

Is there correlationship betw=2en the mass of matter and the
period in the process of electroplating ?

How is the correlationship between the mass of matter which is

formed and the period in the process of electroplating ?

The purpose of this reserchs to know the relationship between
the mass of matter which is formed and the pericd in the
process of electroplating, to apply Faraday law in the process
of electroplating, to haﬁe direct experience in procéssing

metal lining.

Reserch method which is used is experimental method with infer-
ency statistic analysis. The data are taken from result of
measurement of ten times experiment in the laboratory. The data
are analyzed to know their correlation, by using sampling dis-
tribusion formula r, and for testing the hypothesis sampling
distribusion t 1s used with significancy 95 % and than to know
the correlation between mass of matter and period in the proc-

ess of electroplating, regrecy equation Y = a + b ¥ is used.

From analyzing the data the result are : r = 0,998865

’

t = 59,32993, and tHe regrecy equation Y = 0,01456 + 0,00010 ¥



for current 1 ampere. = Therefore it could be concluded as
follow '

There is positive correlation between mass of the matter which
is formed with the period in the process of electroplaating.
When X is period in second and Y is mass of matter which is
formed in gram, this the regrecy equation of correlation be-
tween mass of matter and period is Y = 0,01456 + 0,00010 X.
The longer the time used in the process of electroplating so

there is more mass of matter which is formed in metal lining.

And finally the suggestions which are givend by the reserlitean
are

To shorten the period in the process of electroplating, current
source which is produced high current flow must be used.

To get a good result in the process of electroplating, do not
use technic CuS0Oy4, but use pure CusS0y.

To fasten the result of metal lining, the metal must be cleaned

as cleare as possible,
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1.PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah

Dengan perkembangan Ilmu Pengetahuan dan Teknologi, ber-
pengaruh juga pada perkembangan penggunaan bahan dan alat
di bidang teknik. EKhususnya bahan dan alat yang berasal

dari logam.

Pada umumnya lodam, khususnya besi mudah berkarat atau
korosi. Sehingga perlu penanganan awal untuk mencegah
korosi atau karat dan membuat logam menjadi lebih menarik

serta mengkilat dengan cara elektroplating.

Elektroplating adalah proses pelapisan suatu logam dengan
logam lain dengan cara elektroclisa. Sedangkan tujuannya
untuk melindungi logam yang mudah rusak karena udara

{korosi) dengan logam yang lebih tahan karat .

Menurut hukum Faraday I

Massa zat yang terbentuk selama elektrolisa berbanding
lurus dengan jumlah listrik yang mengalir.

Menurut hukum Faraday II

Massa beberapa zat yang terbentuk oleh jumlah listrik yang
sama akan berbanding lurus dengan berat setara zat-zat

tersebut.
1.2 Perumusan Masalah.
Penngertian jumlah listrik yang mengalir dalam hukum Fara-

day sama dengan c¢oulomb/96500 yaitu besarnya arus yang

mengalir dalam amper dikalikan dengan waktu dalam detik





