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REIMGEASAN DaM SUMMARY

Mengelas adalah menyambung dus buah logam pada
itik lebur vang sama dengan logam pengisi, sanbungan las
mangat Tleksibel: vingan dan kompak.

MUty lasan tervgantung i aela Davamster ¥ E T
diaunakan, dua parameter penting adalah arvus listrik dan
kecepatan las. Jika keduanva sesuval mubtu las menjadi
balk. Padas eekevjzan manuazl  pavameter-garaneter inl
terganbung pada pengalaman pengelas. rtetapl ind dapat
dipevoleh dangan carvae skspesrimen di labovatorium.

Dengan parameter las mulal davi logam dasar sampal
laman  kekeraman tidak sama, secara teoretis  daerah
pangaruh panas menpunyal  kaekevasan tervendah dibanding
daevah vang lain. Pada penelitian inl parameter-parvameter
vang btavpilik adalah parvameter las yang halk, tolok
vkurmya adalah berdasarkan pengamatasn visusl: pengamatarn
Film sinay ¥; analiss struktur mikvo logam: uldi kekerasan
dan wjl tegangan tarik.

Dari parametey-—parameber yyvang digunakan untulk
menaelss kita dapatkan angka kakovasan davi heat affected

FAaTE
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Welding is the Joining two metal on the same
maliting point with filler metals, these Jolnts ave
Flexible: light and compact.

The quality of welded Joint depend on  tLhe
paramasters used, two important paramstsry arvre alsctric
currant and travaelling speed. If both ave suitable the
quality of welded is good. In marnual work these
pavamebeys depend on axperience of weldey, bhub its can
found by experiments in the labovatory.

With welding paramsters the havdness number of
walded bagin base nmetal to welded are not the sams,
theoretically heat affected zone haz lower hardness
number then the other zones. On Lthis vesesarch these
pavameters sslechted arve best pavametery, indication of
these are based on visual iInvestigation: X vay Tilm
investigation: microstructurs analysis: hardness test and
tensile test.

From the parameters used Tor welding we get the

hardness nunber of heat affected zone.



Kath PEMGANTAR

Lapovan ini  kamil tulis sebagail  laporan  hasil
Paenelitian Dosen Muda vang berv jucdul "PENGARUM PENGGEUNSAN
PARAMETER LAags PADS LAS BUSUR LISTRIK  TERHADAE  TINGKAT
KEKERASAN DAFRAM PERNGARUM PANAS (Mesat aAffected Zone -
MAZ ).

Paenelitian vang berbentuk tevapan inl merupakan
Judul wang berkaitan dengan mubu lagan pada pengelasan
dengan mengagunakan las busur listvik, hal inl diteliti
o Lah karana adanva kekerasan YA T mav 3o tidak

terdistribusi mevata mulal dari logam dasar sampal dengan
logam inti. Sehingga dengan adanya distyibusi kekevasan
iri mering tevjadl perbedasn kekevasan vang mempunyal
ayadien kekevasan vang tinggl antarva logam dasay o~ HAY -
logam intl, dimans H&7Z merupakan daerah vang mempunyal
kakarasan tarendah,

Semodga lapovan hazil penalitian ini bermanfaat dan
bharaguna  dalam melsksanakan  peker jaasn dalawm  lingkup

penaelasan logam.

Samayvang, 20 Pebruari 1998
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P

vang berkaitan dengan parameter las akan banvak sekall

membantu  dalam meningkatksn mutu  has lazsan., Hasil
pangalazan dapat diketahul mutunva dengan cara merngaetabual
paramaster  las vang digunaksan. Pada pekerijzan manual .,
uantuk mengetahbul pavameber las ind blassanva Lavygantung

dari  pengalaman pengelass (welder ) ataw  melakukannya

devngan ocaroobaan-percobaan dillabovaterivm.,  Pesnoelanan

3

4

vang baik dan telitl sangat digerlukan delam ovosss
pangslasan, untuk o oarlo oadanve pavameter lan vang
tepat untuk mendapatkan muty las vang baik,

Untuk  memberikan  gambavan  vang  lebhih Jelas
nenganal permasalahan vang dikadl dalam pevelitian ind

dan agar suDaya Diza memberikan penvelasalan vang Jjslas

dan tevarah maka perlu batasan maszalah, dalam menelitian
int dipakai batazan masalah seperti berikur inl
- Bahan vang digakal disnggap menpunyal mut menurut
standard dan mempurnyval kevapstsn yvang homogen .
- Fluks dianggap menghestlkan busuy listrik vang kontinyu
dan tanpa mengalaml flukbuasi.
Tegangan liastyik diasnogap konstan.
Payi  hasil pengelasan akan dipavolebl 2 (fLiga)
dasvah penting diarvtavanva @ dasvah logam dassav; dasvah
pengarul panas (Heab Affacted Zons) dan dasvanh logam

inti. Dasvah pengavuh panas inl mevupakan dasvah gelas,

©

sehinooga semakin besar dasrah inl akan memperbesar dasyah

getas pada lasar. Dengan membesarnya daevah pengardh



I PENDAHULUAN

Gambar 1 Kerusakan pada sambungan las

Salah satu penyambungan dua buah komponen logam
yang sering digunakan dalam konstruksi mesin atau sipil
adalah pengeiasan (welding).

Ada bermacam;macam las digunakan orang dalam menyambung
dua buah logam, yang paling umum digunakan adalah las
busur listrik. Cara ini sering digunakan untuk pengelasan
pada konstruksi kapal laut; ketel uap; konstruksi
jembatan; tangki-tangki minyak dan lain-~lainnya.
Sambungan dengan menggunakan las sangat banyak digunakan
(terutama pengelasan pada konstruksi yvang tidak
memerlukan bongkar pasang -  permanen), hal ini
dikarenakan sambungan ini tergoclong sambungan yang sangat
fleksibel (mudah dilaksanakan):; ringan dan kompak.

Perlunya memahami teknik pengelasan, khususnya

1
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panas Inl akan mengakibatkan perhedaan antara keksvasan
vang tidak mevata, sehingoa mengakibatkan kekuataonva
tidak seragam. Untuk ity dalam proses pengelasan daesvah
pengaruh  panas diuszhaksn sekecil mungkin, sehingoa
aradiesn kekevrazan antarva logam dasmav - daervah pengavuh
panas -~ logam intl rvendah. Sehinggs dengan penggunasan
parametsr las ini bisa dipevoleh distyibusi kekavasan

lasar.





